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前 言

本标准的全部技术内容为强制性条款。

本标准按照 GB/T1.1—2009 给出的规则起草。

本标准由中华人民共和国应急管理部提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会非煤矿山

安全分技术委员会（SAC/TC288/SC2)归口。

本标准起草单位:山东公信安全科技有限公司、中国

安全生产科学研究院、洛阳正方圆重矿机械检 验技术有

限责任公司、鲁中矿业有限公司、山东金岭矿业股份有

限公司、招金矿业股份有限公司。

本标准主要起草人：张振安、李双会、李旗、荀明

利、宋宪旺、毕波、王永起、郝宁波、姜建军。



金属非金属矿山提升系统
日常检查和定期检测检验管理规范

1 范围

本标准规定了金属非金属矿山在用提升系统的基本

要求、日常检查、定期检测检验和结果处理。

本标准适用于金属非金属矿山企业对在用提升系统

的日常检查和定期检测检验管理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注

日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文 件。凡是

不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)

适用于本文件。

GB/T7679.3—2005 矿山机械术语

第 3部分:提升设备

3 术语和定义

GB/T7679.3—2005 界定的以及下列术语和定义适

用于本文件。为了便于使用 ,以下重复列出了

GB/T7679.3—2005 中的某些术语和定义。

3.1



提升系统

用于提升矿(岩)石、升降生产物资及人员的提升机

或提升绞车及配套设施的总称。

3.2
提升绞车

在矿井中提升和下放人员及物料的矿用绞车。

3.3
矿用绞车

卷筒直径 2m 以下(不包括 2m),通过卷筒旋转带动

与钢丝绳相连的提升容器或辅具在矿井、巷道或采场中

提升、下放人员和物料以及进行作业的机电设备。

3.4
主要提升

指矿井或盘区的集中提升。

3.5
日常检查

在生产活动中,为保证提升系统安全运行,由指定的

专职人员依据规定和程序对提升系统进行日常观察、测

量及试验的活动。

3.6
定期检测检验

依法取得资质的机构按规定的周期对提升系统进行

检查、测量,并出具有证明作用的数据和结果的 活动。

4 基本要求



4.1
人员

4.1.1 矿山企业应配备专业技术和管理人员,负责提升

系统的安全运行管理工作。

4.1.2 矿山企业应配备专业人员负责提升系统的检修、

维护和日常检查工作。

4.1.3 矿山企业应配备专职人员负责提升系统的运行

操作。

4.1.4 特种作业人员应经培训并考核合格,持证上岗。

4.2
制度

4.2.1 矿山企业应建立健全提升系统日常检查和定期

检测检验制度。

4.2.2 日常检查制度应包括巡回检查、日检、周检、月

检的内容。

5 日常检查

5.1
交接班时或操作前检查

5.1.1 提升机（提升绞车)操作人员在交接班时应确认

提升机（提升绞车)处于正常状态。

5.1.2 提升机（提升绞车)操作人员在升降人员之前应

确认提升机（提升绞车)处于正常状态。

5.1.3 把钩人员在每次提升前应核实提升载荷,提升设



备不应超载运行。对超大超重等特殊的提升,应根据实

际情况制定安全技术措施。

5.1.4 人工发送信号的提升系统,信号工在交接班时应

对提升信号装置进行检查试验,提升信号装置应符合以

下要求:

a) 竖井罐笼提升系统,信号应能从各中段发给井口

总信号工、井口总信号工转发给提升机司机,井口信号

与提升机（提升绞车)的启动应有闭锁;井口、井底和中

间运输巷的安全门、摇台或托台应与提升信号闭锁。

b) 竖井箕斗提升系统,信号应能从各装矿点发给提

升机司机,装矿点信号与提升机（提升绞车)的启动应有

闭锁关系。

c) 斜井提升系统,应有从井底到井口、井口到机房

的声光信号,井口信号装置应同提升机（提升 绞车)的

控制回路相闭锁,只有井口信号工发出信号后,提升机

（提升绞车)才能正常运行。使用斜井人车升降人员时,

斜井人车的跟车人在运行途中任何地点都能向司机发送

紧急停车的信号。

5.1.5 自动化提升系统每班在自动化提升运行前应由

专职人员确认提升系统的各部分处于正常状态。

5.2
运行中巡回检查

5.2.1 操作和维修人员应按日常检查制度规定进行巡

回检查。



5.2.2 巡回检查中发现下列情况时,应及时停车处理:

a) 制动盘两侧或制动轮上有降低摩擦系数的介质

（如油、水等)、油污;

b)液压离合器的油缸、制动器的油缸及其液压管路

漏油;

c)其他异常。

5.3
安全保险装置检查

5.3.1 提升系统的以下保险装置应

5.5.3.1 提升系统的以下保险装置应每天进行检查,并

符合规定要求。

a）过卷保护装置：当提升容器超过正常终端停止位

置或出车平台 0.5m 时,应能自动断电,同时实施安全制

动。不能再向过卷方向接通电动机电源的联锁装置应灵

敏可靠。

b）过速保护装置:当提升速度超过规定速度的 15%

时,应能自动断电,同时实施安全制动。

c) 限速保护装置:罐笼提升系统最高速度超过 4

m/s 和箕斗提升系统最高速度超过 6 m/s 时,限速装置应

能保证提升容器接近预定停车点时的速度不超过 2m/s。

d) 闸间隙保护装置:当闸间隙超过规定值时能自动

报警或自动断电。

e) 松绳保护装置:卷筒直径在 3 m 以上的缠绕式提

升机,装设的松绳保护装置,用于竖井提升时,在钢丝绳



松弛时应能自动断电并报警;用于斜井提升时,在钢丝

绳松弛时应能自动报警。

f) 减速功能保护装置:当提升容器或平衡锤到达设

计减速位置时,应能自动减速或发出减速信号。

g) 深度指示器失效保护装置:当深度指示器失效时,

应能自动断电并实施安全制动。

h) 过负荷及无电压保护装置:当提升机过负荷时,

应能自动断电,同时实施安全制动;当提升机供电中断

时,应能实施安全制动,复电时不应自启动。

i) 保护装置双线型式:过卷保护装置、过速保护装

置、限速保护装置和减速功能保护装置应为相互独立的

双线形式

互独立的双线型式。

j）紧急停车功能:紧急停车功能应灵敏可靠。

k) 调绳离合器的防脱开保护装置:双卷筒缠绕式提

升机（提升绞车)在正常运行状态,调绳离合器向脱开方

向位移时,应能自动断电,同时实施安全制动。

5.3.2 在用斜井人车的断绳保险器,应每天进行一次手

动落闸试验,每月进行一次静止松绳落闸试验。

5.4
钢丝绳检查

5.4.1 应由专职人员对提升钢丝绳每天进行一次检查,

每周进行一次详细检查,每月进行一次全面检查;对平

衡绳（尾绳)和罐道绳每月进行一次详细检查,并符合以



下要求:

a) 人工检查时的速度应不高于 0.3m/s,采用仪器

检查时的速度应符合仪器的要求。

b) 钢丝绳一个捻距内的断丝断面积与钢丝总断面

积之比,应小于下列数值:

1) 提升钢丝绳,5%;

2) 平衡钢丝绳、防坠器的制动钢丝绳（包括缓冲

绳),10%;

3) 罐道钢丝绳,15%;

4) 倾角 30"以下的斜井提升钢丝绳,10%。

c) 以钢丝绳标称直径为准计算的直径减小量应小

于下列数值:

1)提升钢丝绳或制动钢丝绳,10%;

2)罐道钢丝绳,15%。

d) 密封钢丝绳外层钢丝厚度磨损量应小于 50%。

e）升降人员的钢丝绳的钢丝不应有变黑、锈皮、点

蚀麻坑等损伤。

f) 钢丝绳不应锈蚀严重,或点蚀麻坑形成沟纹,或

外层钢丝松动。

g) 平衡钢丝绳（尾绳)最低处,不应被水淹或渣埋。

5.4.2 钢丝绳在运行中遭受到卡罐或突然停车等猛烈

拉力时,应立即停止运转,进行检查、测量,发现下列情

况之一者,应将受力段切除或更换全绳:

a) 钢丝绳产生严重扭曲或变形;



b) 断丝或直径减小量超过 5.4.1 的规定;

c) 受到猛烈拉力的一段的长度伸长 0.5%以上。

在钢丝绳使用期间,断丝数突然增加或伸长突然加

快,应立即更换。

5.4.3 运转中的多绳摩擦提升机,应每周检测一次首绳

的张力,若任意一根提升钢丝绳的张力与平均张力之差

超过±10%，应进行调绳。绞车)钢丝绳在卷筒上的固定

情况应每周检查一次。

5.4.4 缠绕式提升机（提升绞车）钢丝绳在卷筒上的固

定情况应每周检查一次。

5.5
制动系统检查

5.5.1 制动闸松闸时闸瓦与制动轮或制动盘的间隙应

每天进行检测,间隙应不大于 2mm。

5.5.2 二级制动液压系统的一级油压值及作用时间应

每月进行一次模拟安全制动试验,油压值应符合规定要

求,作用时间与前期试验无明显差别。

5.5.3 制动油残压应每天进行检查,残压值应符合规

定。

5.5.4 制动油压力监测保护装置或报警装置应每天进

行检查,动作应灵敏可靠。

5.6
提升系统检查

5.6.1 每天应由专职人员对提升容器、连接装置、防坠



器、罐耳、罐道、阻车器、罐座、摇台（或托台)、装 卸

矿设施、天轮（导向轮),以及提升机（提升绞车)的各

部分,包括卷筒、制动装置、深度指示器、防过卷装置、

限速器、调绳装置、传动装置、电动机和控制设备等检

查一次。

5.6.2 每月应由矿山企业机电部门组织有关人员对提

升系统全面检查一次。

6 定期检测检验

6.1 矿山企业应按表 1 规定的检测检验周期制定检测检

验计划,委托有相应资质的检测检验机构进行 定期检

测检验。定期检测检验合格的提升系统应在提升机（提

升绞车)房或碉室内明显位置张贴或悬挂 检测检验机

构签发的定期检测检验合格证。

表 1 定期检测检验周期

序号 名称 定期检测检验周期

1 升降人员的提升机

（提升绞车)

1 年

2 升降人员和物料的提

升机（提升绞车)

1 年

3 升降物料的提升机

（提升绞车)

3 年



6.2
有下列情况之一时,也应委托有资质的检测检验机

构进行检测检验:

a）新安装、大修后投人使用前;

4 斜井人车 1年

5 竖井防坠器 1年

6 悬挂前的钢丝绳 悬挂前 6个月内

7 升降人员的缠绕式提

升钢丝绳

自悬挂时起,6 个月;有腐

蚀介质的矿山,3 个月

8 升降人员和物料的缠

绕式提升钢丝绳

自悬挂时起,6 个月;有腐

蚀介质的矿山,3 个月

9 升降物料的缠绕式提

升钢丝绳

自悬挂时起,第一次 1年,

以后 6个月

10 悬挂吊盘用的钢丝绳 自悬挂时起,1 年

11 天轮轴（探伤) 2 年

12 提升机（提升绞车)的

主轴（探伤)

2 年

13 钢丝绳与提升容器的

连接装置（探伤)

2 年

14窄轨矿车连接插销、

连接链

新购置使用前进行检验



b）停止运行时间超过 1 年,重新投人使用前;

c) 经过重大自然灾害可能使相关结构件强度、刚

度、稳定性或其他重要性能受到影响的设备使用前。

6.3
矿山企业委托检测检验机构进行检测检验时应与检

测检验机构签订技术服务合同,明确检测检验 对象、范

围、依据的标准（规范),以及双方权利、义务和责任等。

6.4
矿山企业应为定期检测检验提供相应的时间并予以

配合。

7 日常检查和定期检测检验结果处理

7.1
日常检查应有记录并将记录存档,记录保存期为 1

年。

7.2
在日常检查和定期检测检验中发现的安全隐患,矿

山企业应按规定及时落实整改,整改过程中应当采取相

应的安全防范措施,防止事故发生。

7.3
定期检测检验结论不合格的提升系统应停止使用。
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